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 تسى الله انزحمٍ انزحٍى  

 أيا تعد0 ,ًانسلاو عهى رسٌل الله الحًد لله ًانصلاج

فيذا كراب يٍ سهسهح كرة أسيعد انعًم عهٍيا في انفترج انماديح ًانتي تخرص تانركهى عٍ أَظًح يكافحح الحزٌك الأكثز 

 .اَرشارا في الدشارٌع في ينطمرنا

  NFPA 13 - 14 - 24  .. ًفي ىذا انكراب كاَد الدعهٌياخ يٍ  NFPAالدصدر الأساسً نهًعهٌياخ ىً يٍ الدزجع 

 .2013 الاصدار 

يٍ ييندسٍنا انذٌٍ لاحظد عهٍيى كثزج الاىرًاو تالجاَة انعًهً ًإغفال  زٌكالح يكافحح ذمزٌة عهى ًالذدف يٍ ىذه انسهسهح

الأيز انذي سٍؤدي يع يزًر انٌلد إلى ظعف في الدعهٌياخ ًعندىا سٍصثح الديندص عثارج عٍ يشزف يٍ دًٌ  ,كثير نهجاَة انعهًً

 ممٍشاخ ىندسٍح.

ًالدعهٌياخ الدٌجٌدج في ىذا الجشء ىً عثارج عٍ ذزجمح يٍ  ,ىذه انسهسحىذا يا َُصحد تو يٍ عدو ذزن انمزاءج ًىذا يا أحاًل إٌصانو عبر 

ًعهٍو فأَني ألدو دعٌج لأصحاب الخبرج نرنمٍح ىذه  ,يجد انمارئ تعط َماط الخهم في انعثارج ًكٍفٍح عزظيا ربمانذا  ,انهغح الاَكهٍشٌح

 الدعهٌياخ نرصثح أكثز ًظٌحاً ًدلح.

 ًالله الدٌفك الذادي لا إنو إلا ىٌ عهٍو ذٌكهد ًإنٍو أٍَة. ,ٍطاٌ ًيا كاٌ يٍ صحح فًٍ الله ًحدهىذا ًيا كاٌ يٍ خطأ فًني ًيٍ انش

 

 

 كرثو و/ رٌاض فاظم اننجار

 ىـ 26/11/1435                                                                                                                                                                                                                     

 و  2914/ 99/ 21                                                                                                                                                                                                                     
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 الفصل الأول: المىاد المستخدمة

ضؾلمأيمذيءمبصبمأنمتؽونماٌواديرماٌلؿعؿؾةمبزصصةمظلادؿكداممفيمأغظؿةمعؽاصقةمايرؼق,مأومتؽونمعنمضؿنمعوادماىدولماظؿاظيم

م(.مR” for sprinkler  And “S” for standpipe“)مم.6.3.1.1

systems Standard Materials and Dimensions 

 Ferrous Piping (Welded and Seamless) 

R & S ASTM A 795 Specification for black and hot-dipped zinc-coated (galvanized) 

R & S ANSI/ASTM A 53 welded and seamless steel pipe for fire protection use Specification for welded and 

seamless steel pipe 

R & S ANSI/ASME B36.10M Wrought steel pipe 

R & S ASTM A 135 Specification for electric-resistance-welded steel pipe 

S AWWA C151 Ductile-Iron Pipe, Centrifugally Cast, for water 

S AWWA C115 Flanged Ductile-Iron Pipe with Ductile-Iron or Gray-Iron Threaded Flanges 

 Copper Tube (Drawn, Seamless) 

R & S ASTM B 75 Specification for seamless copper tube 

R & S ASTM B 88 Specification for seamless copper water tube 

R & S ASTM B 251 Specification for general requirements for wrought seamless copper and copper-

alloy tube 

R ASTM B 813 Fluxes for soldering applications of copper and copper-alloy tube 

R & S AWS A5.8 Brazing filler metal (classification BCuP-3 or BCuP-4) 

R ASTM B 32 Solder metal, Section 1: Solder alloys containing less than 0.2% lead and having 

solidus temperatures greater than 400°F 

R ASTM B 446 Alloy materials 

 CPVC 

R ASTM F 442 Nonmetallic piping specification for special listed chlorinated polyvinyl chloride 

(CPVC) pipe 

 Brass Pipe 

R ASTM B 43 Specification for Seamless Red  Brass Pipe 

مم.م9.6أيمم.in 24علاحظة:مؼلؿحمبلنمتمؿدماٌواديرماٌدصوغةمإلىمداخلماٌؾـىمبزترضةمالأرضقةمبماملامؼؿفاوزم

 :أولا: مىاسير الحديد

م(:مWelded or Roll-Groovedاٌؾقوعةمواٌكددةم) -

 0.134مةطاوبلؿم.in 5ظؾؿواديرمحؿىمم19بار,مبصبمأنمتؽونمرؾؼامٌواديرمجدولمم29.7سماطةمجدارماٌواديرماظدغقامظضغطمحؿىم

in.6ظؾؿواديرمم in.0.188مةطاوبلؿم in8ظؾؿواديرمم in.10ومم in.0.33مةطاوبلؿم in.12ظؾؿواديرمم in..م

 (:Threadedاٌلــةم) -

,مظضغطمحؿىم.in 8ظؾؿواديرمأضلمعنمم49أومأطبر,مأومجدولمم.in 8ظؾؿواديرمم39سماطةمجدارماٌواديرماظدغقامبصبمأنمتؽونمجدولم

 بار.م29.7

م.AWWA C104علاحظة:مسـدمادؿعؿالمعواديرمايدؼدماٌرنمفيمأغظؿةمالأغؾوبماظصاسد,مصإغفامبصبمأنمتؾطنمعنماظداخلمحلبم
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م

 هخاس:ا: مىاسير الثانً

 (:copperاظـقاسمالأحمرم) -

مسـدعامتلؿعؿلمفيمأغظؿةمعؽاصقةمايرؼق.مMأوممLأوممKبصبمأنمتمؾكمجدارمبلؿاطةمعنمغوعم

 

 (:Brassاظـقاسمالأصػرم) -

م) ماظؼقادي مباظوزن مبادؿعؿاظه مStandard weightؼلؿح محؿى مٌوادير )6 in.مم محؿى ماظؼويمم12ظضغط مالإضافي موباظوزن بار,

(extra strong weightمٌواديرمحؿىم)8 in.مبار.م20.7ظضغطمم
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 الػير معدنًة:ىاسير الما: ثالج

بصبماخؿؾارماٌواديرمظؾؿقؼقمعنمعلاءعؿفامظؾعؿلمفيمأغظؿةمعؽاصقةمايرؼق,موؼؿمماظترطقبموصؼاميدودػامبمامفيمذظكمتعؾقؿاتم -

 اظترطقبمحلبمعواصػاتماظصاغع.

 لمعواديرمحدؼد,مبصبمالاغؿؾاهمٌامؼؾي:سـدمادؿعؿالماٌواديرماظغيرمععدغقةمفيمأغظؿةمتلؿعؿ -

 موؼؿمم مععماٌواديرماظغيرمععدغقة, معلائؿةموعؿواصؼة معؾطـةمعنماظداخلمصقفبمأنمتؽونماظؾطاغة مطاغتمعواديرمايدؼد إذا

 اظؿلطدمباظؿقؾقلماٌكبري.

 .إذامطاغتمعواديرمايدؼدمشيرمعؾطـةمعنماظداخلمصلامداسيملأيمتؼققؿاتمإضاصقة 

 اظؿشققمماٌلؿكدعةمفيمسؿؾقاتمتشؽقلمعواديرمايدؼدمبصبمأنمتؽونمعؿواصؼةمععماٌواديرماظغيرمععدغقة.مزؼوت 

 عوادمإؼؼافمايرؼقماٌلؿكدعةمظلدمصراشاتماختراقماٌواديرمبصبمأنمتؽونمعؿواصؼةمععماٌواديرماظغيرمععدغقة. -

شرفمبخطورةمإذغالمسادؼةمسؾىمأنملامتزؼدمعلاحةمتؾكماٌواديرماظلؿوحمبفامفيمخطورةمإذغالمخػقػةمؼلؿحمبادؿعؿالهامفيم -

 ,مولامتلؿعؿلمفيماٌرتػعة(.2مم37صؼطمفيماًػقػة,موفيماظعادؼةمبغرصةممCPVC)موسؾقهمؼؿممادؿعؿالمم.2مم37اظغرفمسنم

 اٌواديرماظغيرمععدغقةمظنمتؽونمعلفؾةملأجزاءمعنمتصـقفمالأذغال. -

عنماظلؼف,مأومم.in 8بشؽلمزاػرمفيمحاظةمترطقبمرذاذاتمادؿفابةمدرؼعةمضؿنمحدودممCPVCعلاحظة:ميمؽنمادؿعؿالمعواديرم

مادؿعؿالمرذاذاتمدؽـقةمحلبمعواصػاتفم.

 مىاسير أخزى مسجلة:ا: رابع

ؼلؿحمبادؿعؿالمأيمعواديرمأخرىمشيرمتؾكماٌلفؾةمفيماىدولماظلابقمواظتيمأثؾؿتمعلاءعؿفامظؾعؿلمفيمأغظؿةمعؽاصقةمايرؼق,مسؾىمأنم

مؼؿمماظؿؼقدمبحدودػاموتعؾقؿاتماظترطقبموعواصػاتماظصاغع.م

اٌواديرماظلؿوحمبفامفيمخطورةمإذغالمخػقػةمؼلؿحمبادؿعؿالهامفيمشرفمبخطورةمإذغالمسادؼةمسؾىمأنملامتزؼدمعلاحةمتؾكماظغرفمسنم

 .2مم37

واظترطقب,ماظؿؽؾػةماٌـكػضة,مضقاساتماحؿؽاكمأضل,معامداممانمعـلمػذهماٌواديرمالأخرىميمؽنمأنمتؼدممصوائد,معـلماظلفوظةمفيماٌعاىةم

 عؼاوعةمساظقةمظؾؿكطل,موأػممغؼطةمػيمضابؾقؿفممظؾعؿلمسـدمايدودماٌطؾوبةمعـفممعنماظضغطمودرجةمايرارة.

موطؿامبصبمالاغؿؾاهمظؾعواعلماظؿاظقة,مسـدماخؿقارماٌواديرماظغيرمعدرجةمفيماىدول:

 حدودماظضغط. -1

 اظؿعؾققم(.ضوةماظؿقؿلم)مسـدم -2

 الادؿؼرارمفيماظوضعماظرأديمشيرماٌدسوم. -3

 ايرطةمأثـاءمسؿلماظرذاذات. -4

 اظؿكطلم)مداخؾقاموخارجقام(,ماظؿلثرماظؽقؿقائيمواظؽفربائي. -5

 اٌؼاوعةمسـدماظؿعرضمظدرجاتمحرارةمساظقة. -6

 ررقماظؿوصقل. -7

 اًصائصماظػقزؼائقةمصقؿامؼؿعؾقمبحدوثماظزلازل. -8
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 حني المىاسير:ا: خامس

بحنيمعواديرمايدؼدمواظـقاسمسـدامؼؿمماينيمبدونمحدوثمسؼدمأومتشؼؼاتمأومابشػاضمفيماظؼطرمأومتموجاتمأومأيمابسراصاتممؼلؿح

معؾقوزةمفيماظدورة.

أومأضل,موخمسمأضعافمضطرمم.in 2,مأضلمضطرمحنيمبصبمأنمؼؽونمدتمأضعافمضطرماٌادورةمٌواديرمبؼطرم49ٌواديرمايدؼدمجدولم

مأومأطبر.م.in ½ 2مبؼطرماٌادورةمٌوادير

 ضعفمعنمضطرماٌوادير,مواٌواديرمالأخرىمؼؿمماينيمحلبمعواصػاتفم.م12ٌواديرمايدؼدمالأخرىمصإنمأضلمضطرمحنيمعلؿوحمػوم

 

مؼوضحمادمماظصاغعموععاؼيرماظؿصـقعموضقاسم مطاغتمماٌادورة,علاحظة:مبصبمأنمهؿويماٌواديرمسؾىمسلاعةمسؾىماعؿدادمرولها أومإذا

ماٌواديرمعلفؾةمظدىمػقؽةمععؿؿدةمصقؽؿػيمبعلاعةمالهقؽة.
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 الفصل الجانٌ: الىصلات الخاصة

مبمواصػاتم مأو معؿواصؼة متؽون مأاظوصلاتمبصبمأن ماظؿاظي مأخرىم6.4.1سؾىمعنماىدول مبادؿعؿالموصلاتمشيرمععدغقة مؼلؿح مطؿا ,

م(.مR” for sprinkler  And “S” for standpipe“)ممعلفؾةمظؾعؿلمععمأغظؿةمعؽاصقةمايرؼق.

system Standard Materials and Dimensions 

 Cast Iron 

R & S ASME B16.4 Cast iron threaded fittings, Class 125 and 250 

R & S ASME B16.1 Cast iron pipe flanges and flanged fittings 

 Malleable Iron 

R & S ASME B16.3 Malleable iron threaded fittings, Class 150 and 300 

S AWWA C110 Ductile-Iron and Gray-Iron Fittings 

S AWWA C153 Ductile-Iron Compact Fittings for Water service 

 Steel 

R & S ASME B16.9 Factory-made wrought steel buttweld Fittings 

R & S ASME B16.25 Buttwelding ends for pipe, valves, flanges, And Fittings 

R & S ASTM A 234 Specification for piping fittings of wrought carbon steel and alloy steel for moderate and 

elevated temperatures 

R & S ASME B16.5 Steel pipe flanges and flanged fittings 

R & S ASME B16.11 Forged steel fittings, socket welded and threaded 

 Copper 

R ASME B16.22 Wrought copper and copper alloy solder joint pressure fittings 

R ASME B16.18 Cast copper alloy solder joint pressure fittings 

 CPVC 

R ASTM F 437 Chlorinated polyvinyl chloride (CPVC) specification for Schedule 80 CPVC threaded fittings 

R ASTM F 438 Specification for Schedule 40 CPVC socket-type fittings 

R ASTM F 439 Specification for Schedule 80 CPVC socket-type fittings 

 Bronze Fittings 

R ASME B16.15 Cast Bronze Threaded Fittings 

م

 الىصلات غير المعدنًة: 

بصبماخؿؾارماظوصلاتمظؾؿقؼقمعنمعلاءعؿفامظؾعؿلمفيمأغظؿةمعؽاصقةمايرؼق,موؼؿمماظترطقبموصؼاميدودػامبمامفيمذظكمتعؾقؿاتم -

 اظترطقبمحلبمعواصػاتماظصاغع.

 الاغؿؾاهمٌامؼؾي:مسـدمادؿعؿالماظوصلاتماظغيرمععدغقةمفيمأغظؿةمتلؿعؿلمعواديرمحدؼد,مبصب -

 موؼؿمم مععماٌواديرماظغيرمععدغقة, معلائؿةموعؿواصؼة معؾطـةمعنماظداخلمصقفبمأنمتؽونماظؾطاغة مطاغتمعواديرمايدؼد إذا

 اظؿلطدمباظؿقؾقلماٌكبري.

 .إذامطاغتمعواديرمايدؼدمشيرمعؾطـةمعنماظداخلمصلامداسيملأيمتؼققؿاتمإضاصقة 

 تشؽقلمعواديرمايدؼدمبصبمأنمتؽونمعؿواصؼةمععماظوصلاتماظغيرمععدغقة.زؼوتماظؿشققمماٌلؿكدعةمفيمسؿؾقاتم 
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 عوادمإؼؼافمايرؼقماٌلؿكدعةمظلدمصراشاتماختراقماظوصلاتمظؾفدرانمبصبمأنمتؽونمعؿواصؼةمععماظوصلاتماظغيرمععدغقة. -

مواظتيمأثؾؿتمعلا ماظلابق ماىدول مفي ماٌلفؾة متؾك مأيموصلاتمأخرىمشير مبادؿعؿال مؼلؿح معؽاصقةمعلاحظة: مأغظؿة مظؾعؿلمفي ءعؿفا

مايرؼق,مسؾىمأنمؼؿمماظؿؼقدمبحدودػاموتعؾقؿاتماظترطقبموعواصػاتماظصاغع.م

 : حدود الضػط

م.in 6(مmalleable iron)مايدؼدماٌطاوعمأومأضل,مووصلاتم.in 2(مrupture strengthوصلاتمحدؼدماظزػرم) -1

 ؼؽػيمبانمتزودمساعلمأعانمطاف.أومأضلم

أومأضلمبصبمأنمؼلؿحمبادؿعؿالهامإذامطاغتمم.in 2(مStandard weight patternوصلاتمحدؼدماظزػرماظؼقادقةم) -2

 بار.م29.7ضقؿةماظضغطملامتؿفاوزم

 بار.م29.7إذامطاغتمضقؿةماظضغطملامتؿفاوزممأومأضلمبصبمأنمؼلؿحمبادؿعؿالهام.in 6وصلاتمايدؼدماٌطاوعماظؼقادقةم -3

 فيماىدولمبصبمأنمهؼقمعواصػاتفامعؿطؾؾاتمضغطماظـظام.ماظوصلاتمالأخرىماٌلفؾة -4

م12.1(مإذامواوزتمضقؿةماظضغطمpatternمextra-heavyاظوصلاتماظتيملامهؼقماظشروطماظلابؼةمبصبمأنمتؽونم) -5

 بار.

م,مو125بارمظؾؿصـقفمم13.7وصلاتماظبروغزمحلبماىدولمبصبمأنمؼلؿحمبادؿعؿالهامإذامطاغتمضقؿةماظضغطملامتؿفاوزم -6

 .259بارمظؾؿصـقفمم27.6

 :(Couplings & Unionsوصلات الاسدواج )

مفيمترطقؾاتماظرذاذاتمفيمرصوفماظؿكزؼنم) -1 موعشفعا موذظكمظؿؼؾقلماحؿؿاظقةمracksؼعؿبرمادؿعؿالماظوصلاتماٌرغةمجائزا )

 اظضررماظػقزؼائي,موسـدمادؿعؿالهامبصبمأخذمايقطةمٌـعمحدوثمأيمضررمسؾقفا.

 ..in 2(ملامؼلؿحمبفامظؾؿواديرمصوقمScrewed unionsالازدواجماٌلــةم)موصلات -2

 

موصلاتمالازدواجمشيرماٌلــةمبصبمأنمتؽونمعنماظـوعماٌلفلمظلادؿعؿالمععمأغظؿةمعؽاصقةمايرؼق.م-3
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 :(Reducers and Bushingsالمخفضات والجلب )

 .ؼلؿحمبادؿعؿالماٌكػضاتمسـدمطلمتغيرمفيمأضطارماٌوادير -1

 1اىؾبماظلدادقةمأومجؾبماظوجه,مؼلؿحمبادؿعؿالهامفيمحالمسدممتواصرماظوصلاتماظؼقادقة. -2

 .CPVCلامتلؿعؿلمػذهماظؿوصقلاتمٌواديرم -3

ممم
hexagonal bushingsمFace BushingsمReducerم

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                           
1
) In new installations, it shall be permitted to provide minimum 1 in. (25 mm) outlets with hexagonal bushings to 

accommodate sprinklers attached directly to branch line fittings to allow for future system modifications. 
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 الفصل الجالح: طزق التىصًل

 (:threadedأولا: التىصًل بالتسهين )

 .ASME B1.20.1جمقعماٌواديرمواظوصلاتماًاصةمبصبمأنمؼؿممتلـقـفامحلبماٌواصػاتم -

 
مأضلمعنمجدولم - مبلؿاطةمجدار مجدولمم.in 8ٌواديرمم39عواديرمايدؼد مأو مأطبر, مم49أو مؼلؿحم.in 8ٌواديرمأضلمعن ,

 ةمايرؼق.بؿوصقؾفامبطرؼؼةماظؿلـين,مإذامطاغتمررؼؼةماظؿلـينمعلائؿةمظؾعؿلمععمأغظؿةمعؽاصق

 (.maleعرطؾاتموأذررةماظؿوصقلمؼؿمموضعفامسؾىماىزءماظذطرمعنماظؿلـينم) -

 (:welded) لخاما: التىصًل بالثانً

ؼؿممإجراءمسؿؾقةماظؾقاممفيماظورذةمإلامإذامدستماياجةمإلىماظؾقاممفيماٌوضع,موؼؿمماظؾقاممععمأخذمطاصةمالاحؿقاراتمظؿؼؾقلم -

 اًطورة.

 تؿممسؿؾقةماظؾقاممفيمالأجواءماٌاررة,مأومسـدماظرؼاحماظشدؼدة,مأوماٌـؾفةمأومعامذابهمذظك.ملا -

 (مظغرضماظؿعدؼلمأوماظؿصؾقحمفيمأغظؿةمعؽاصقةمايرؼق.Torch cuttingيمـعمادؿعؿالماظؼطعمباظشعؾةم) -

م
 دارمواظـوسقة.اظوصلاتماٌلؿكدعةمفيماظؾقاممبصبمأنمتؽونمعؿواصؼةمععماٌواديرمعنمغاحقةمسمكماى -

م

م
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 :متطلبات اللخام 

مpartial penetration groove weldsأوممfull penetration weldsؼؿمماظؾقاممبلحدماظطرقماظؿاظقةم:م -

لامتؼلمسنمسمكمم(The minimum throat thickness)م,موحقثمتؽونمأضلمسماطةماظؾقاممfillet weldsأوم

 ,مأؼفممأضل.(عمم4.8)م.in 3/16اٌواديرمأومسمكماظوصلاتماًاصة,مأوم

م

م

م

حقثم,مWeld throat thickness (in.) = P.D x 0.000035ؼؿممحلابمسمكمحؾقماظؾقاممباظعلاضةماظؿاظقة:م -

صقؽونمم.in 3,مموعواديرمبؼطرمPSI 300ػيمضغطماظؿشغقلمفيماظـظام.موسؾىمدؾقلماٌـال:مظقؽنمظدؼـامغظاممبضغطممPأنم

م..in 0.0315سـدػامسمكمحؾقماظؾقاممػوم

م) - مظلإناز مضابل مطاعل مباختراق ماظؾقام مؼؽون محؿى موتفقل موتمال متؼطع مأن مبصب مالمحقطقة ماظؿؼابؾقة  Fullاظوصلات

penetration weldingأنمم(,موظؽنماظؾقاممباختراقمطاعلمشيرمعطؾوبمحقثميمؽنمالاطؿػاءمباختراقمجزئي.مبمعـى

 اظؿقضيرمؼؽونمظؾقامماظؽاعلمأعاماظؾقاممصقؿؽنمأنمؼؿممبلحدماظطرقماظـلاثةمدابؼةماظذطر.

 

م

م

م
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,مصإنماظؾقاممدقؽونمحلبماظصورة,مععمالإذارةمإلىمأنمسمكمحؾقماظؾقاممدقؽونمإعامslip-onسـدميامماٌواديرمععمصؾـفةم -

 عنمسمكماٌواديرمأومسمكمرضؾةماظػؾـفة,مأؼفؿامأضل.م1.25

 تعؿلمطكؿممٌـعمدخولماٌاء.م3فيماظصورةمظؾؿـؾقت,مواظـؼطةمم2اظؾقامممغؼطة

م

م

 

 (:Groove Joining Methods) لأخدودا: التىصًل باثالج

مأغظؿةم معع مظلادؿعؿال ماٌلفؾة ماظوصلاتموايشواتموالأخادؼد معن متوصلمسبرمبذؿوسة مبوصلاتمبلخدودمبصبمأن ماٌوصوظة اٌوادير

معؽاصقةمايرؼق.

اظوصلاتماًاصةموالمحابس,موأخادؼدماٌواديرمبصبمأنمتؽونمعؿؼابؾةمبالأبعادمععموصلاتمالازدواج,موأؼضامبصبمالاغؿؾاهمإلىمضوةممأخادؼد

مهؿلماٌوادموحدودماظضغطمظؽلمعوادماظؿوصقل,محقثمبصبمأنمتؽونمعؿواصؼة.

 

ادؿعؿالموصلاتمالأخدودمفيمالأغظؿةماىاصة,ماٌلؾقماظؿشغقل,ماظغؿر,مصقفبمأنمتؽونمعؽوغاتماظوصلاتمعلفؾةمظؾعؿلمععمأغظؿةممسـد

 عؽاصقةمايرؼقماىاصة.
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 (:Brazed and Soldered Joints) بلخام الهخاس : التىصًلرابعا

مباظـقاس.مضؾلمطلمذيءمبصبمأخذمايقطةموودائلماظللاعةمعنماظـارمأثـاءماظؾقام

م(:Soldered(مإلامفيمايالاتماظؿاظقةمصقؿمماظلؿاحمباظؾقامم)Brazedبصبماظؾقاممبطرؼؼةماظـقاسمالأصػرم)

م - مأغظؿة معوادير محالاتميام متصـقفمدرجاتمايرارةممالأغؾوبفي محقثمؼؽون مخػقػة, مإذغال مخطورة مفي اظرربماٌؽشوصة

 (.ordinary- or intermediate-temperature classificationظؾرذاذاتماٌلؿكدعةمساديمأومعؿودطم)

مسادؼةمبذؿوسةم - مإذغالمخػقػةمأو موذظكمبغضماظـظرمسنم1فيمأغظؿةمالأغؾوبماظرربمًطورة محقثمتؽونماٌواديرمبزػقة, ,

 تصـقفمدرجاتمايرارةمظؾرذاذات.

مظـوعمساظيماظؿكطل.,مولامؼؽونمعنماASTM B 813اٌلاسدةمفيماظؾقامموتؽونمحلبممfluxesؼؿممادؿعؿالمعادةمم#

م.ASTM B 828حلبممsolderingؼؿممإجراءمياممم#

 أخزى: تىصًلطزق  :خامسا

ماظترطقبمحلبم موؼؿم ماظـظام مبحدود ماظؿؼقد معع مبادؿعؿالها مؼلؿح مايرؼق معؽاصقة مأغظؿة معع مظؾعؿل مأخرىمعلفؾة متوصقل أيمررق

متعؾقؿاتموعواصػاتماظصاغع.

وباًؿاممبصبمالاغؿؾاهمإلىمتـظقفماٌواديرموغفاؼاتفامواظؾقامموأرراصهمعنمطلمعامعنمذلغهمأنمؼعققمسؿلماظـظاممأومؼلؾبممملاحظة:

 عشاطلمفيمتدصقماٌاءمأومزؼادةمفيماظضغطماظلؿاتقؽي.
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 الفصل الزابع: حماية المىاسير

 معـارقمخطورة,موبصبمأنمبضؿىمضدماظضررماٌقؽاغقؽي.اظرئقلقةمفيم-صوقمالأرضمم-بصبمسدمماظلؿاحمبمرورماٌواديرم -1

 بصبماظلؿاحمبمرورماٌواديرمفيمعـارقمبرؿقةمباظرذاذات. -2

 فيمحالماعؿلاءماٌواديرمباٌاءموطاغتماٌـطؼةمععرضةمظؾصؼقع,مسـدػامبصبمحماؼةماٌواديرمبلحدماظطرقماظؿاظقة: -3

 سزلماٌوادير. -

 تغؾقػفامبموادمعؼاوعةمظؾصؼقع. -

 .(C and 48.9 C 4)مأومأيمودقؾةمأخرىمضادرةمسؾىمإبؼاءمدرجةمحرارةماٌاءمفيماٌواديرمبين -

 فيمحالمطاغتمجوماٌؽانمصقهمعوادمعلؾؾةمظؾؿكطل,مصقفبمحماؼةماٌواديرمواظوصلاتمواظؿعؾقؼاتمبلشؾػةمعؼاوعةمظؾؿكطل. -4

 اظتيمهؿيماٌواديرمواظـظاممطؽل.فيمحالموضوعماظـظاممفيمعـطؼةمععرضةمظؾزلازل,مبصبمابداذمالاجراءاتم -5

 صؿقاتماختراقماٌواديرمظؾفدرانموالأدؼف,مبصبمأنمتؽونمبؼطرمأطبرمعنماٌوادير. -6

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                       هذا ما تًسز إيزاده 
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