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أعمال اللحام والقطع

Welding, Cutting 



الأهداف

معرفة مخاطر اللحام وطرق الوقاية منة

مهمات الوقاية الشخصية بالنسبة لأعمال اللحام

 الشروط الواجب توافرها فى مكان العمل

 التاكد من صلاحية ماكينة اللحام والكابلات



معادنيعتبر اللحام من أكثر الطرق الشائعة فى الصناعة لوصل ال

الحرارة أو الضغط أو كلاهماميتم لحام ووصل المعادن بإستخدا

عندما يتم لحام قطعتين من المعدن يتم صهرهما معا

لىعملية اللحام يكون اللحام أقوى من المعدن الأصءإنتهادمجرب

 المخاطر المصاحبة لعمليات اللحام:

الدخان-1

الأبخرة السامة -2

المواد الصلبة المتطايرة-3

.الحرارة العالية ، الإشعاع الضوئي-4

المخاطر الصحية -5

ة الفيزيائبمخاطرال-6



المخاطر الصحية للحام

الزنكدأكاسيقستنشاإ-1

ن الزنك فى حالة اللحام فى المعاددأكاسيقيمكن التعرض لإستنشا

.  المطلية بالزنك

هذه الأبخرة يسبب ما يعرف بحمى أدخنة المعادن لها نفسقإستنشا

حمى ، غثيان ، جفاف فى الزور ، سعال أعراض الإنفلونزا

 ساعة وتزول وهكذا24تستمر هذه الأعراض لمدة



مالكادميو-2

كطلاء للمعادن لمنع الصدأ والتآكلميستخدم الكادميو

بب يمكن أن يسمالتعرض لفترات بسيطة لتركيز عال من أبخرة الكادميو

.حساسية شديدة للرئتين ، ضيق التنفس ، وفى بعض الحالات الوفاة

لفترات طويلة قد يسببمالتعرض لتركيز منخفض لأبخرة الكادميو

emphysemaنيالأوكسيجصوهو مرض يؤثر على مقدرة الرئتين لإمتصا

ومن الممكن أن يسبب فى تلف الكليتين

امالمخاطر الصحية للح



دالفلوراي-3

لة حول الذى يستخدم فى لحام الكهرباء وذلك لتكوين طبقة عازديستخدم لطلاء للإلكترو

اللحام لمنع الأكسيجين من التفاعل مع المعدن وتلف اللحام

يسبب حساسية للعين والأنف والزور

سبب فى الجو لفترات طويلة من الممكن أن يدالتعرض المتكرر لتركيز عال من الفلوراي

سوائل فى الرئة كذلك تلف العظام

امالمخاطر الصحية للح



Skin irritation

التهاب الجلد 

Eye irritation

التهاب العين 

Acute health hazards

مخاطر صحية حادة



مخاطر صحية مذمنة 

Chronic health hazards

Carcinogen السرطان

Kidney damage تلف الكلية

Respiratory damage 

تلف الجهاز التنفسى 



يةالفيزيائمخاطرال

لعينالأشعة فوق البنفسجية قد تسبب حروق شديدة للجلد وتتلف عدسة ا

 ح الجلدالجلد والأنسجة اسفل سطتسخين سطحالأشعة تحت الحمراء تسبب فى

النظرةالضوء المبهر لعمال اللحام قد يسبب زغلل



Type of welding 

أنواع اللحام

اللحام بالغاز-1
Gas Welding

اللحام الكهربائي-2
Arc Welding



اللحام بالغاز

Gas Welding

( Torch)يتم لحام المعادن بواسططة الحطرارة الناتجطة مطن المشطعل 

جين مط  الخاص بالأوكس أسيتلين حيط  يوطوم المشطعل بمطزو الأوكسط

حطططام الأسطططيتلين واشطططعالهما ه واللهطططب النطططاتع يسطططتخدم فططط  عمليطططات ل

.المعادن



سجين ف  عمليات اللحام بالأوكس  أسيتلين ه يكون الأوك

جود اسطوانة والأسيتلين ف  اسطوانة أخري ه ونظرا لوف  

الغازات تحت ضغوط عالية يتم استخدام منظمات هذه 

.عل  كل اسطوانة للضغط 

ويتم توصيل الأوكسجين والأسيتلين من الإسطوانات

المشعل بواسطة خراطيم بحي  يكون لون خرطومال  

( .أحمر)ولون خرطوم الأسيتلين ( أخضر)الأكسجين 



 ويتم بعد ذلك خلط الغازين واشعالهما بواسطة

 Torch)كذلك بواسطة مودمة المشعل المشعل 

Tip.)

 تربط جمي  الوصلات الخاصة بالأوكسيجين

Right-Hand Threadاليمين جهة 

الخاصة بالغازات الملتهبة ومنها والوصلات 

 Left-Handجهة اليسار غاز الأسيتيلين تربط 

Thread





لين لا يزيد ضغط التشغيل لغاز الأسيت

رطل علي البوصة المربعة تحت15عن 

أي

ظرف من الظروف ، حيث يكون غاز 

أعلي الأسيتلين غير مستقر في الضغوط

رطل علي البوصة المربعة وقد 15من 

يحدث له تحلل يؤدي لحدوث إنفجار 

.كبير



ال  ولتلاف  حدو  هذا التحلل وبالت

حدو  الإنفجارات ه يتم تخزين 

طوانات الأسيتلين ف  حالة سائلة ف  اس

ات خاصة يوجد بها حشو من مادة سيليك

بة الكالسيوم به فراغات كذلك مادة مذي

مثل الأسيتون الذي بإستطاعته 

ضعف حجمه من 400امتصاص 

درجة 76الأسيتلين عند درجة حرارة 

.فهرنهايت



 قدم من 20يتم تخزين إسطوانات الأكسجين علي بعد لا يقل عن

ه لا إسطوانات الغازات القابلة للإشتعال أو استخدام حاجز ارتفاع

.قدم ويتحمل الحريق لمدة لا تقل عن نصف ساعة5يقل عن 















يططتم اسططتخدام صططمامات لعططدم رجططوى اللهططب الططى

.الإسطوانات ه كذلك بالورب من المشعل

Flash Back Arrestor 

on the acetylene and 

oxygen regulators



Non-return Valves on the 

Torch



اللحام الكهربائ 

Arc Welding

وتجميع يستخدم اللحام الكهربائي الحرارة الناتجة من التيار الكهربائي لإذابة•

.أجزاء المعدن ببعضها

صيل يجب توصيل الجسم الخارجي لماكينة اللحام بالأرض ، ويتم ذلك بتو•

.ملقط الأرضي بطاولة اللحام أو بالمعدن المراد لحامه











عند توصيل ماكينة اللحام ، يجب أخذ 

:هذه العناصر بالإعتبار

توصيل الجسم الخارج  للماكينة بالأرض.

اكينةتوصيل مفتاح قاط  للكهرباء بالورب من م

.اللحام للإستعمال ف  حالات الطوارئ

 وجود قاط  كهربائ  فيوز(Fuse  )

(.Circuit Breaker)أو قاط  للتيار 



ئى يجب أن تكون الكابلات المستخدمة فى عمليات اللحام بالقوس الكهربا
قدم الأخيرة قبل 10سليمة وخالية من العقد والوصلات وذلك على الأقل فى 

.الوصول إلى الإلكترود

 ( الأرجون)فى حالة إستخدام اللحام بالقوس الكهربائى مع الغازات الخاملة
من % 30–5تكون الإشعاعات الضوئية الناتجة أكثر بحوالى ما بين 

حتوية اللحام بالقوس الكهربائى العادى ، لذلك يجب إبعاد أية مذيبات تكون م
قدم من مكان اللحام أو إستخدام ساتر 200على الكلور بمسافة لا تقل عن 

ثير خاص وذلك حتى لا تتحول هذه المذيبات إلى غاز الفوسيجين بفعل تأ
.الإشعاعات الصادرة من اللحام

 على ماكينة اللحام اللون الكودى قبل بدء عملية اللحام تاكد من وجود
والكابلات وانها مفحوصة من الرجل الكهربائى المختص

 شتعالخلع الفيست لانه سريع الا& التاكد بان الماس والبنسة بحالة جيدة

رفع الكابلات على الاستاند الخاص ومراعاة عدم اعاقتها للطريق

  عمل دروة قبل بدء العمل













ممنوى العمل بدون جردل )وض  خاطئ 

وعدم الواء أعواب اللحام على الأرض



General Requirements

المتطلبات العامة

فة لا من قرب مكان اللحام بمسالإبعاد جميع المواد القابلة للإشتعا

(متر11)قدم 35تقل عن 

تها يتم تغطيلفى حالة عدم إمكانية إبعاد المواد القابلة للإشتعا

بواسطة مادة غير قابلة للإشتعال

ضرورة وضع معدات مكافحة الحريق بالقرب من مكان اللحام

 ضرورة توافر جردل لبقايا أعقاب اللحام

 ضرورة التاكد من نظافة المكان قبل بدء العمل

 ضرورة توافر بطانية الحريق



ضرورة تكليف مراقب للحريق يتواجد بالقرب من مكان اللحام

.لمتابعة الشرر المتطاير ويكون مدربا على مكافحة الحرائق

ة لا عملية اللحام يظل مراقب الحريق فى مكان اللحام مدءبعد إنتها

ساعة لملاحظة أية حرائق بطيئة قد تحدث نتيجة ½تقل عن 

.الشرر المتطاير

 ضرورة الوقوف فى الوضع الصحيح اثناء عملية اللحام

 وش ) ضرورة ارتداء مهمات الوقاية كاملة اثناء عملية اللحام

(الركب & الاكمام & المريلة & جوانتى اللحام & اللحام بالخوذة 



 غير مسموح على الإطلاق اللحام

والقطع فى الحاويات أو البراميل 

الفارغة ما لم يتم التأكد من خلوها 

لتماما من الأبخرة القابلة للإشتعا



قفازات مقاومة للحرارة

 ملابس مقاومة للحرارة للحماية من

الشرر والمعدن الساخن

حذاء سلامة

حسب نوع اللحامرواقى للعين بفلت

 ملاحظة:

يجب ارتداء النظارة تحت وش

اللحام 











أعمال القطع والتجليخ

GRINDING
GUIDELINES

Check the machine will start 
and stop prior to commencing 

work



أعمال القطع 
ر قبل البدء فى أى عملية قطع أو تجليخ يجب التأكد من تواف:

 وش القطعية –سدادة أذن –جوانتى –مريلة ) مهمات الوقاية

(أثناء العمل –يجب أرتداء النظارة تحت وش القطع -بالخوذة  

 على الصاروخ الذى يثبتكود الفحص الشهرى التأكد من وجود

أنة فحص من قبل الرجل المختص 

 بطانية الحريق& توافر طفاية الحريق

 بنزول وصعود العدة لأعلى وألقاء باقى) توافر الجردل الخاص

(أقراص القطع الباقية 

 وعدم وجود ( قبل وأثناء و بعد العمل )التأكد من نظافة المكان

أشياء قابلة للأشتعال





تابع أعمال القطع

 أستخدام المفتاح الخاص بالصاروخ لفك وتغيير القرص

مراعاة الوقوف فى المكان المناسب وفى الوضع الصحيح

عدم فك غطاء الحماية أو اليد تحت أى ظرف

اروخضرورة أستخدام سدادة الأذن لتقليل الضوضاء الناتج من الص

أرتداء الجوانتى الخاص وعدم العمل بدونة

 عدم فك أو محاولة تصليح أى صاروخ فى حالة وجود أى عطل

والتوجة مباشرة ألى الكهربائى المختص

 عند مغادرة المكان لأى سبب يجب فصل الطاقة الكهربائية

اة أستخدام التزجة و المنجلة عند الأعمال التى تستوجب ذلك ومراع

عدم وقوف أى شخص بجوارك 





GRINDING 
GRIMACES 

WHILST WORKING IN AN AREA 
WITH RESTRICTED ACCESS, A 
FITTER  LOST CONTROL OF HIS 
GRINDER WHEN IT BOUNCED OFF 
A NEARBY PIPE, RESULTING IN 
CUTS AND BRUISES TO HIMSELF 

AND HIS COLLEAGUES.

الوضع غير صحيح





ما الأخطاء فى هذة الصورة؟؟؟؟؟؟؟

ما الأخطاء فى هذة الصورة؟؟؟؟؟؟؟







خطأ





GRINDING 
GRIMACES 

A TECHNICIAN LOST A 
THUMB WHEN A GRINDER 
HE HAD BEEN USING 

INADVERTENTLY STARTED 
UP WHEN HE PUT IT DOWN.

GRINDING
GUIDELINES

Check the machine will start 
and stop prior to commencing 

work




